Standard-Tiefbohrmaschine fiir verschiedene Bohrwerkzeuge

Alle Tiefbohrtechnologien auf einer Maschine

| Fir die Klassischen Tiefbohr-
verfahren mit Einlippen- und
STS-Bohrwerkzeugen sind in
der Regel verschiedene Maschi-
nen notwendig. TBT Tiefbohr-
technik, Dettingen/Erms, hat
nun erstmals eine Standard-
Tiefbohrmaschine fiir beide
Technologien entwickelt. Ein-
lippenbohrer kommen meis-
tens bis circa 40 mm zum Ein-
satz, dartiber fast ausschlief8lich
STS-Bohrkopfe. Jedoch wird in
vielen Fillen, bedingt durch be-
sondere Qualitatsanforderun-
gen, das STS-Verfahren auch
schon ab etwa 15 mm verwen-
det. Wer beide Technologien
benotigt, kam bislang um die
Anschaffung zweier Maschinen
oder teurer Sondermaschinen
nicht herum.

Mit der ,ML300-ELB/STSY,
Bild, stofit TBT in eine Markt-
licke vor. Sie bietet eine fiir un-
terschiedliche Optionen konzi-
pierte Maschinenbasis. Je nach
gewdhlter Bettlinge sind Bohr-
tiefen von 500 bis 3000 mm
moglich. Es lassen sich auch
mehrere Betten hintereinander
positionieren. Dann sind, ab-
héngig vom Bohrdurchmesser,
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sogar 6000 mm moglich. Ge-
meinsam ist allen Austithrun-
gen eine Mineralbetonfiil-
lung. Dies garantiert eine ho-
he Stabilitdt und beste Damp-
fungswerte. Die Serie ist mit-
tels Taktband, Portal oder Ro-
boter automatisierbar.

Als Variante ,ELB/STS“
deckt die Maschine den
groflen Durchmesserbereich
4 mm bis 60 mm fiir das Voll-
bohren ab. Oberhalb davon
ist auch das Aufbohren bis
90 mm mdoglich. Die STS-
Technologie verfiigt {ber
eine Reihe besonderer Tech-
niken, etwa die stoRende und
ziehende Bearbeitung, das
Schdlen und Glattwalzen mit
speziellen Bohrképfen. Das
macht sie besonders fiir Lohn-
fertiger interessant. Der Wech-
sel von ELB- auf STS-Werkzeuge
oder umgekehrt erfordert nur
den Tausch weniger Kompo-
nenten (wie Bohrbuchsentrager
und Linette) sowie Fihrungs-
schlitten und Schwingungs-
dampfer (STS). AuBerdem sind
die Werkzeugspannungen an-
zupassen. Damit sich die Um-
riistung mit minimalem Auf-

wand durchftihren ldsst, plat-
zierten die Entwickler eine
Spannplatte mit Nullpunkt-
spannsystem auf dem Maschi-
nenbett. Fixierbolzen sorgen fiir
eine exakte Position von Bohr-
buchsentrdger und Fiihrungs-
schlitten. Unterschiede gibt es
noch bei der Kithlmittelzufuhr.
Einlippenwerkzeuge =~ werden
durch innere Kiithlkanile ver-
sorgt. Kihlmittel und Spane
sammeln sich im Gehéduse des
Bohrbuchentrdgers und werden

Eine Tiefbohrmaschine fiir zwei Technologien: Die ,ML300ELB/STS" Idsst sich schnell
umriisten, zum Beispiel fiir Einlippen- und STS-Werkzeuge.
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nach hinten abgefiihrt. Bei STS-
Bohrwerkzeugen fliefit das
Kithimittel in umgekehrter
Richtung - die Zufuhr geschieht
von auflen, der Abfluss mit den
Spanen durch das Werkzeug.
Die Maschine und ihre Wech-
selkomponenten haben alle
Anschlisse und Abdichtungen
fiir beide Kithlmittelkreisldufe.
Die Umriistung bendtigt nur
etwa 30 min. www.tht.de
AMB: Halle 1, Stand B71

und Halle 6, Stand C52
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